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OMRUNU TAMAMLAMIS LASTIKLERDEN HAMMADDE VE iKiNCiL
HAMMADDE GERi KAZANIM KAPASITE KRiTER TASLAGI

(Nace Kodu: 38.32.02)
1.Amacg

Omriinii Tamamlamis Lastiklerden Hammadde ve Ikincil Hammadde Geri Kazanim kapasite
kriteri; omriinii tamamlamig lastiklerin parcalama, graniilizasyon veya piroliz siireglerinden
gecirilerek geri kazanilmasini1 amaglar.

2.Kapsam

Omriinii tamamlamis lastiklerin geri kazanilmasi amaciyla kurulan tesislerin, teknik
yeterlilikleri ile beraber, iiretim kapasite hesaplarinin yontemlerini kapsar.

3.Giris

Ulkemizde toplanan mriinii tamamlamis lastikleri mekanik kirma islemlerine tabi
tutarak kauguk graniil veya piroliz faaliyeti yapilarak OTL den geri kazanilan iiriinler {iretimi
yapan tesislerdir. Uretim konusuna gore ortak kullanilan makineler olabildigi gibi, tesise 6zel
makinelerde kullanilmaktadir.

4.Makineler
4.1 Topuk Teli Cekme Makinesi (Makine Kodu: 28.99.39)

Ozellik kamyon ve otobiis lastiklerinin jant ile birlestigi kisim olan lastigin topuk kismi
olarak tabir edilen, icerisinde yiiksek miktarda ¢elik tel bulunan kisimdan celik tellerin
cekilerek ¢ikartilmasi islemini yapan makinedir.

4.2 Shredder (Tek veya Cift Safth On Parcalama Makinesi) (Makine Kodu: 28.96.10)

Topuk teli ¢ekilmis kamyon veya otobiis lastikleri veya binek otomobil lastiklerinin ana
kirict makinesine beslenebilmesi icin 0-150 mm araliginda mekanik kirma yapilarak boyut
kiigiiltme islemeni yapan makinedir.

4.3 Ana Kiric (Tek Safth Kiric1) (Makine Kodu: 28.96.10)

Shredder makinesinde kirma islemine tabi tutulan émriinii tamamlamis lastiklerin (0-
150 mm) kirilarak (0-22 mm) igerisinde bulunan tel ve kaugugun birbirinden ayrilmasini
saglayan makinedir. Ana kiric1 kapasitesi kullanilan bigak sistemi, motor giicii ve hizi, besleme
haznesi biiyiikliigii gibi veriler 1s181inda iireticinin kullanim kilavuzunda belirlenen saatlik
kapasitesi olarak alimnir.

4.4 Manyetik Seperator

Ana kiricidan ¢ikan kauguk ve tel karisiminin igerisinden manyetik miknatislar
yardimiyla metal ve tel atiklarinin ayrilmasini saglayan makinedir.
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4.5 Graniilator (Makine Kodu: 28.96.10)

Ana kiric1 ve manyetik seperatorden gectikten sonra geriye kalan 0-22 mm kauguk
pargalarin mekanik kirma ile 0-4 mm arasinda 6l¢iiye kiigiiltme islemini yapan makinelerdir.

4.6 Toz Emis Sistemi (Jet filtre)

Ana kirici ve graniilatér de kirma islemi esnasinda ugusan tekstil ve toz pargaciklarinin
hava yardimiyla pnomatik olarak ¢ekilmesini saglayan sistemdir.

4.7 Elek sistemi (Makine Kodu: 28.96.10)

Graniilatorden ¢ikan 0-4 mm arasindaki kauguk graniillerin istenilen {iriin ebadinda
ayrilmasini saglayan elek sistemidir.

4.8 Dolum Unitesi (Makine Kodu:28.29.21)

Elekten ¢ikan kauguk graniil {irlinlerin istenilen tonaj dahilinde ¢uvallara doldurulmasini
saglayan sistemdir.

4.9 Piroliz Unitesi

Omriinii tamamlamus lastiklerin oksijensiz ortamda yiiksek derecede 1s1ya tabi tutularak
yakilmasi igleminin yapildigi tinitedir.

4.10 Ogiitme Makinesi (Makine Kodu: 28.96.10)
Cikan karbon siyahi iirtinlerin 6giitiilerek toz haline getirildigi makinedir.

4.11 Makine Listesi

Parcalama | Graniilizasyon Piroliz Tesisi

Tesisi Tesisi
Tel Cekme Makinesi 0 0] 0]
Shredder (Tek veya Cift Saftli Kirici) + + 0
Ana Kiric (Tek Saftli Kirici ) 0 + 0]
Manyetik Seperator 0 0 0
Toz Emis Sistemi (jet Filtre) + + +
Grandulator - + 0]
Elek Sistemi (0] 0] 0]
Dolum Unitesi 0 0 0
Piroliz Unitesi - - +
Ogiitme Makinesi - o} o}
Yikleme ve Aktarma Konveyorii 0 0] 0]
O: opsiyonlu, +: gerekli




5. Graniilizasyon Tesisi Ornek Akis Semasi

TOPUK TELL
CEKME

Not: Proses iiretim tesisine gore degiskenlik gosterebilir.
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6. Piroliz Tesisi Ornek is Akim Semasi
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Not: Proses iiretim tesisine gore degiskenlik gosterebilir.
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7. Parcalama Tesisi Ornek Is Akim Semasi

TEL CEKME

SHREDDER JET FILTRE

ANA KIRICI
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Not: Proses iiretim tesisine gore degiskenlik gosterebilir.
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8. Graniilizasyon Tesisi Kapasite Hesabi

Omriinii tamamlamis lastiklerin (OTL) ilk dnce eger tel gekme iinitesi var ise topuk
telleri cekilir. Daha sonra, shredder (cift safth kiric1) makinesinde kirilarak ana kiriciya (tek
saftli kiric1) beslenecek boyuta getirilir. Tek saftl kiricida kirilan OTL manyetik seperatorden
gegirilerek igerisinde bulunan tel ayrilir. Sadece kauguk malzeme graniilatér makinelerine
beslenir. Graniilatér makinelerinde graniil olan OTL elek sistemlerinden gegirilerek istenilen
iirlin boyutu ayarlanir. Ana kiric1 ve graniilator makinelerine baglanan toz emis sistemi ile

ortamin tozumasi Onlenir, yanici toz ve tekstil emilir. Makine verimliligi %80-%90 arasindadir.

: Kapasite

: Makine Kapasitesi

= o R

: Verim
K : Q x 8 saat/giin x 300 giin/y1l x H

1 ton OTL kirlldiginda yaklasik %65-75 graniil, %23-33 tel, %1-3 tekstil atig
cikmaktadir.

Ornek Hesaplama:

Q: 10 ton/saat

H: %385

K =10 ton/saat x 8 saat/giin x 300 giin/y1l x 0,85

K = 20.400 Ton/Y1l OTL kullamlacaktir.

K graniil =20.400 x 0,70 = 14.280 Ton/Y1l graniil iiretimi kapasitesi

Ktel =20.400x 0,30 =6.120 Ton/y1l tel kapasitesi
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9. Piroliz Tesisi Kapasite Hesab1

Omriinii tamamlamus lastiklerin (OTL) ilk dnce eger tel cekme {initesi var ise topuk
telleri ¢ekilir. Daha sonra, shredder (¢ift saftli kiric1) makinesinde kirilarak ana kiriciya (tek
safth kiric1) beslenebilecegi gibi direk piroliz linitesine de beslenebilir. Piroliz linitesinde yag,
gaz ve karbon siyahi olusmaktadir. Olusan gaz piroliz iinitesinin 1sitilmasinda kullanilmaktadir.
Yag direk satilabilecegi gibi elektrik liretiminde de kullanilabilir. Karbon siyahi elek ve
manyetik seperatdrden gecirilerek icerisindeki tel ayrilir. Kauguk karbon siyahi toz haline

getirilmek i¢in dgiitliciilere beslenir ve toz karbon siyahi elde edilir.

: Kapasite

: Makine Kapasitesi

= o R

: Verim
K : Q x 8 saat/giin x 300 giin/y1l x H

1 ton OTL kirildiginda %30-40 karbon siyahi, %10-20 tel, %10-15 syn gaz1 ve %30- 40
pirolitik yag cikmaktadir. Bu oranlar tesislere gore degisiklik gosterebilir.

Ornek Hesaplama:

Q : 10 ton/saat

H: % 85

K =10 ton/saat x 8§ saat/giin x 300 giin/y1l x 0,85

K = 20.400 Ton/Y1l OTL kullanilacaktir.

K karbon siyahi = 20.400 x 0,35 = 7.140 Ton/Y1l karbon siyahi iiretimi kapasitesi
K tel =20.400 x 0,15 = 3.060 Ton/y1l tel kapasitesi

Kyag =20.400 x 0,35 =7.140 Ton/Y1l yag iiretimi kapasitesi

K gaz =20.400 x 0,15 =3.060 Ton/Y1l syn gazi1 kapasitesi
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10. Parcalama Tesisi Kapasite Hesabi

Omriinii tamamlamis lastiklerin (OTL) ilk &nce eger tel ¢ekme iinitesi var ise topuk telleri
cekilir. Daha sonra, shredder makinesinde kirilarak ana kirictya beslenecek boyuta getirilir. Tek
safth kiricida kirilan OTL manyetik seperatérden gecirilerek igerisinde bulunan tel ayrilir.
Manyetik seperatdrden tel ayiklandiktan sonra ¢ikan {iriin ile par¢alanmis dmriinii tamamlamis

lastik ( LTY, LGA vb.) iiretimi gergeklesmis olur.

K : Kapasite

Q : Makine Kapasitesi

H : Verim

K : Q x 8 saat/giin x 300 giin/yill x H

1 ton OTL kirildiginda yaklasik %65-75 parcalanmus lastik ( LTY, LGA vb.), %23-33
tel cikmaktadar.

Ornek Hesaplama:

Q: 10 ton/saat

H: % 85

K =10 ton/saat x 8 saat/giin x 300 giin/y1l x 0,85
K =20.400 Ton/Y1l OTL kullanilacaktir.

K Ity/lga = 20.400 x 0,70 = 14.280 Ton/Y1l parcalanmus lastik (LTY, LGA vb.)iiretimi
kapasitesi

Ktel =20.400x 0,30 =6.120 Ton/y1l tel kapasitesi

NOT: Kapasite hesab1 yapilirken iiretimde kullanilan makinelerin kapasite hesabi ayr1 ayr1
yapilip darbogaz olan kapasiteye esas alinmalidir.



